DIN EN ISO 14 644-1, Klasse ISO 7.
Herstellung von Kunststoffteilen unter
Reinraumbedingung.

www.kern.de/reinraum




Unsere
automatisierte Fertigung, gepaart mit unserem schlagkraftigen

Werkzeugbau, macht uns flexibel und unsere Produkte
kostenguinstig.




Medienfiithrender Deckel fiir eine
medizinische Pumpe, spritzgegossen
aus Polysulfon (PSU)




Vollelektrische SpritzgieBmaschine, schmier-
fettfreies Formwerkzeug und laminarstromende
Reinluft fiir die Fertigung von Spritzgussteilen
unter Reinraumbedingung.




Fertigung unter Reinraumbedingung.

Fertigung unter Reinraumbedingung |

lhr Hersteller flir Kunststoffteile und montierte Baugruppen.

Zuverlassig von Anfang an. Im Geréte- und Maschinenbau ist
besonders in den sensiblen Bereichen der Medizintechnik, Elek-
tronik, Prazisionsmesstechnik, Optik und in Steuerungsystemen
absolute Funktionssicherheit gefordert.

Oftmals muss eine Stérung durch luftgetragene Schmutzparti-
kel bei der Produktion von Zulieferteilen ausgeschlossen wer-
den. Fir diese spezielle Anforderung schaffen wir mit unserem,
von anderen Fertigungsbereichen getrennten Reinraum die
ideale Voraussetzung. Mit uns beginnt die wichtige Konstante
Reinheit bereits bei lhrem Zulieferer.

Montage von Baugruppen. Qualitdtssicherung, Montagen,
Sichtkontrollen oder die Einzelverpackung der Produkte fiihren
wir ebenfalls in Reinraum-Arbeitsbereichen unter laminarstro-
mender Reinluft aus.

Systemlieferant. Wir liefern fertige Arbeit: Angefangen bei der
Konstruktion, Giber den leistungsfahigen Werkzeugbau im eige-

nen Haus bis hin zur Serienfertigung und Baugruppenmontage.

Unsere Produktionskette ist lliickenlos. So begleiten wir Sie von
Ihrer ersten Idee bis zum fertig verpackten Reinraumprodukt.
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Wechselgriff fiir einen Laser in der refraktiven Chirurgie.
Hergestellt aus biokompatiblem Polycarbonat (PC). Der Griff
wird nach jedem Eingriff mit y-Strahlen sterilisiert.
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Turbine und Pumpengehéuse fiir die Medizintechnik.
Baugruppe aus vier Einzelteilen, spritzgegossen aus
verstarktem Polybuthylenterephthalat (PBT GF).
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Fakten.
Reinraumklasse, Teilespektrum, Herstellverfahren.

Reinraumklasse. Unsere Reinraumfertigung erfolgt nach DIN EN ISO 14644-1. Die Systembauteile fiir einen Ballonkatheter
Partikelkonzentration entspricht den Klassen I1SO 7 bis ISO 9. Die auf lhr Produkt in der ambulanten Gynikologie
abgestimmte Reinraumklasse ist zu vereinbaren.

Teilespektrum. Unter Reinraumbedingung fertigen wir Kunststoffteile mit einem Schuss-
gewicht bis 400 Gramm. Eingesetzt werden die Bauteile in sensiblen Bereichen von
Geraten und Maschinen.

Herstellverfahren. Spritzguss und Thermoplastischer Schaumguss (TSG).
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Adapterstutzen mit unterschiedlichen,
innenliegenden Rundgewindegéangen
fiir ein pharmazeutisches Gerat,
spritzgegossenes Polycarbonat (PC).
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